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Brzeszczoty tasmowe
do wszystkich pit



Za fascynacjg kazdg chwilg, jakg daje nam przyroda wraz z catym swoim pieknem, kryje sie takze koncepcja jutra.
| wtasnie na tym przyktadzie wzorowalismy sie w firmie WINTERSTEIGER. Wszystkie nasze projekty charakteryzuje
w petni przemyslana, pewna perspektywa na przysztos¢. Dobrym tego przyktadem sg brzeszczoty tasmowe Banso.

Zaprojektowane i doktadnie przystosowane do konkretnych wymagan obrobki pity gwarantujg optymalne wyniki przy
maksymalnej jakosci i ekonomicznosci. Centralnym filarem naszej polityki jakosciowej jest zadowolenie klienta. Dlate-
go tez myslenie pod katem jakosci jest integralng czescig filozofii naszego przedsiebiorstwa, ktéra

cechuje wszystkie piony dziatalnosci firmy WINTERSTEIGER.



Tresc:

Nasza wszechstronna oferta produktow
Jakosci i wersje

Pity stolarskie

Pity do mobilnych tartakow

Pity tasmowe blokowe i rozcinarki tasmowe
Pity do artykutow spozywczych
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Nasza wszechstronna Brzeszczoty tasmowe

oferta produktow Banso do wszystkich
zastosowan.

Brzeszczoty Banso sg specjalnie przystosowane do zastosowan i rozcinanych
materiatéw, zapewniajg wiec naszym klientom najlepsze wyniki przy maksym-
alnej jakosci i oszczednosci. Od doboru surowca przez planowanie, produkcje
i kontrole po wysytke gotowego do uzycia produktu — nasi wykwalifikowani
pracownicy z najwyzsza starannoscia dbajg o jakoscé.

Centralnym filarem naszej polityki jakosciowej jest zadowolenie klienta. Dlatego
wtasnie myslenie pod katem jakosci jest integralng czescig filozofii naszego
przedsiebiorstwa, ktdra cechuje wszystkie piony naszej dziatalnosci.

B Pity stolarskie
Do wszystkich rodzajow cie¢ w zakresie waskim
od 6 do 50 mm

B Pity do mobilnych tartakow
Do cie¢ podtuznych w waskim zakresie mobilnym
od 27 do 55 mm

Pity tasmowe blokowe i rozcinarki tasmowe
Do stosowania w szerokim zakresie mobilnym
i w tartaku od 32 do 150 mm

ﬁ B Pity do artykutéw spozywczych, miesa i warzyw

Do stosowania w przetworstwie artykutdw spozywczych
do rozbierania swiezego miesa i ryb z kosciami/osciami,
miesa mrozonego, ryb, warzyw od 16 do 25 mm




Jakosci | wersije.

HM - wegliki spiekane

Wegliki spiekane to spieki weglikdw i twardych metali.
Brzeszczoty tasmowe wykonane z weglikdw spiekanych sg
przeznaczone do ciecia ekstremalnie twardych gatunkow
drewna, drewna tropikalnego i drewna rosngcego na bard-
Z0 piaszczystych podtozach.

Stellite®

Stellite® to stop kobaltu, chromu i wolframu. Pity stellitowe
nadajg sie szczegolnie dobrze do obrobki wszystkich
rodzajow drewna iglastego i lisciastego oraz europejskich
drewien lisciastych i wykazujg znacznie wyzszg zywotnosc
niz zwykte pity.

X-Cut

® Czubki zebow hartowane do twardosci 60 - 62 HRC,
kazda para rozwarta i oszlifowana

m Co trzeci zab z napawaniem stellitowym

® Brak koniecznosci ponownego rozwarcia zebow

Potgczenie hartowanych czubkéw zebdw i zebdw z napa-
waniem stellitowym (Stellite®) zapewnia minimalny nacisk
ciecia, a dzieki temu maksymalng wydajnosc.

Wierzchotki zebow hartowane

m Uzebiony, rozwarty i oszlifowany

® Wierzchotki zebdw hartowane do twardosci 60 — 62
HRC, grzbiet prostowany

Flex-Back

B Brzeszczot z hartowanymi wierzchotkami zebdw i elasty-
cznym grzbietem

m Uzebiony, rozwarty i oszlifowany

®m Wierzchotki zebdw hartowane do twardosci 60 — 62 HRC,
grzbiet prostowany, korpus odpuszczony do 38 HRC

Twardos¢ wierzchotkdw zebdw zapewnia diuga zywotnosé
nawet przy cieciu twardych materiatow, elastycznosé

i specjalny ksztatt zebdw redukujg zmiany kierunku
obciazenia, a wiec niebezpieczenstwo ztamania.

Gotowe do ciecia
B Uzebiony, rozwarty i oszlifowany

Z uzebieniem
®m Narzedzie przejsciowe do dalszej obrdbki




Gotowe do
ciecia

hartowanymi
wierzchotkami
zebow

Bimetal*

Flex-Back

Zab mini z

weglikow Zab peiny
z weglikow
spiekanych

Z3ab petny
stellitowy
Stellite®




Pity stolarskie.

Do wszystkich rodzajow cie¢ w zakresie waskim
od 6 do 50 mm.

Wersje.
“
- Gotowe do Z hartowanymi
£ LBt cigcia wierzchotkami zebdw e
Classic

Brzeszczot do wszystkich zastosowan:

= Drewno iglaste, europejskie drewno lisciaste
m Wysokogatunkowa niemiecka stal szlachetna
B Bardzo korzystny stosunek ceny do jakosci

Ksztatty zebow.

Premiu,

Classic

Premium

Brzeszczot dla wymagajacych:

® Drewno iglaste, europejskie drewno lisciaste, czesciowo
tropikalne drewno lisciaste

® Niezawodne takze przy twardszych rodzajach drewna

m Wysokogatunkowa niemiecka stal szlachetna z
zaokraglang krawedzig i polerowang powierzchnig

Pity stolarskie




Pity dostepne od 100 mb/
rozmiar albo 3 szt./

rozmiar w przypadku
Oferta standardowa. pit bezkoncowych.
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Zwojw mb Pita bezkorcowa o gotowej dtugosci
Gotowe do ciecia (NV) Flex-Back (WM)
Szerokos¢ Grubosé Szerokos¢ Grubosé Podziaty uzebienia Podzialy uzebienia
brzeszczotu [mm] brzeszczotu [mm] brzeszczotu [inch] brzeszczotu [inch] [mm] [Z/cal] albo [TPI]
6 0,36 Ya 0.013 - 6, 14
6 0,50 Ya 0.019 - 6
6 0,60 Ya 0.023 - 4,6, 14
8 0,65 Y16 0.025 - 4,6
10 0,36 % 0.013 - 4,6
10 0,40 % 0.015 4,6 4,6
10 0,50 Y% 0.019 6 4,6
10 0,60 % 0.023 6 4,6
10 0,70 Y% 0.027 6 4
12 0,40 A 0.015 6 4
12 0,50 Y2 0.019 6 4
12 0,60 Y2 0.023 6 4
12 0,70 Y2 0.027 6 4
16 0,40 % 0.015 5 -
16 0,50 % 0.019 6 4
16 0,60 % 0.023 7 3
16 0,65 % 0.025 - 3
16 0,70 % 0.027 6,7 8 3,4
16 0,80 % 0.032 - 2
20 0,40 Ya 0.015 6 4
20 0,50 Y 0.019 6 3,4
20 0,60 S 0.023 6,7 8 3,4
20 0,65 Y 0.025 - 3,4
20 0,70 Y 0.027 6,7,8 3,4
25 0,40 1 0.015 - 4
25 0,50 1 0.019 8 3,4
25 0,60 1 0.023 8,9 3
25 0,65 1 0.025 - 2,3, 4
25 0,70 1 0.027 8,9
25 0,80 1 0.032 8,9 2,3
25 0,90 1 0.035 - 2,3
30 0,60 1 %6 0.023 839 3
30 0,70 1 %6 0.027 8,9 3
30 0,80 1 %e 0.032 8,9 3
30 0,90 1 %e 0.035 - 3

Dane bez gwarancji.




Program produkcyjny.

Szer. brzesz- Grub. brzesz-

czotu [mm] czotu [mm]

0,36

0,50

0,60
8 0,65
10 0,36
10 0,40
10 0,50
10 0,60
10 0,70
12 0,40
12 0,50
12 0,60
12 0,70
16 0,40
16 0,50
16 0,60
16 0,65
16 0,70
16 0,80
20 0,40
20 0,50
20 0,60
20 0,65
20 0,70
25 0,40
25 0,50
25 0,60
25 0,65
25 0,70
25 0,80
25 0,90
30 0,60
30 0,70
30 0,80
30 0,90
35 0,60
35 0,70
35 0,80
35 0,90
35 1,00
40 0,70
40 0,80
40 0,90
40 1,00
45 0,80
45 0,90
50 0,80
50 0,90

Szer. brzesz-
czotu [inch]

4

1 %e
1%e
1 %e
1 %e
1%
1%

1%
1%
1%
1%

1%
1%
2
2

Grub. brzesz-

czotu [inch]
0.013
0.019
0.023

0.025

0.013
0.015
0.019
0.023
0.027

0.015
0.019
0.023
0.027

0.015
0.019
0.023
0.025
0.027
0.032

0.015
0.019
0.023
0.025
0.027

0.015
0.019
0.023
0.025
0.027
0.032
0.035

0.023
0.027
0.032
0.035

0.023
0.027
0.082
0.035
0.039

0.027
0.032
0.035
0.039

0.032
0.035

0.032
0.035

Z uzebieniem
(NV)

Podziaty uzebienia

[mm]

4,6

4,6

4,6,8
4,6,8,9,10, 12
4,6,8,9, 10, 12

4,6
4,6,8
4,6,8,9,10, 12
4,6,8,9, 10, 12

4,5,6

4,6,8

4,6,7,8
6,8,9, 10, 12
6,7,8,9 10, 12
6,8,9, 10,12

4,6
4,6,8
6,7,8,9 10, 12
6,8,9, 10,12
6,7,8,9 10, 12

4,6
4,6,8
4,6,8,9,10,12
6,8,9, 10, 12
6,8,9, 10,12
6, 8,9, 10, 12, 14
6,9, 10, 12, 14

4,6,8,9,10, 12
6,8,9, 10, 12
6,8,9, 10, 12, 14
6,9, 10, 12, 14

4,6,8,9,10, 12
6,8,9, 10, 12
6,8,9, 10, 12, 14
6,9, 10, 12, 14
12, 14

6,8,9, 10, 12
6,8,9, 10, 12, 14
6,9, 10, 12, 14
12, 14

6, 8,9, 10, 12, 14
6,9, 10, 12, 14
6,9, 10, 12, 14

12, 14

Gotowe do
ciecia (NV)

Podziaty uzebienia
[mm]

4,6
a6
4,6% 8
4,648, 9, 10, 12
4,6%8,9, 10, 12

4, 6*
4,6% 8
4,6%8,9,10, 12
4,6%8,9,10, 12

4,5% 6
4,6% 8
4,6,7% 8
6,8,9, 10, 12
6%, 7% 8% 9, 10, 12
6,8,9, 10,12

4, 6*
4,6%8
6%, 7*, 8% 9, 10, 12
6,8,9, 10,12
6%, 7%, 8% 9, 10, 12

4,6
4,6,8*

4, 6, 8%,9%, 10, 12
6,8,9, 10, 12
6, 8% 9% 10, 12

6, 8% 9% 10, 12, 14
6,9, 10, 12, 14

4,6, 8% 9% 10, 12
6, 8%,9% 10, 12

6, 8%9% 10, 12, 14
6,9,10,12, 14

4,6,8,9,10, 12
6, 8,9, 10, 12
6, 8,9, 10, 12, 14
6,9,10,12, 14
12, 14

6, 8,9, 10, 12
6, 8,9, 10, 12, 14
6,9,10,12, 14
12, 14

6, 8,9, 10, 12, 14
6,9, 10, 12, 14
6,9, 10, 12, 14

12, 14

Pity dostepne od 500 mb/
rozmiar albo 100 szt./

rozmiar w przypadku pit
bezkoncowych.

Wierzchotki zebow Flex-Back
hartowane (WM) (WM)
Podzialy uzebienia  Podzialy uzebienia
[Z/cal] albo [TPI] [Z/cal] albo [TPI]
- 6* 14*
- 6*
- 4*, 6%, 14*
_ 4, 6*
4,6 4*, 6*
4,6 4*, 6*
3,4,6 3, 4, 6*
2,3,4,6 2, 3, 4%, 6*
2,3, 4 2,3, 4
4 4*
3,4 3, 4*
2,3, 4 2,3, 4
2,3, 4 2,3, 4
4 4
3,4 3, 4*
3,4 3% 4
2,3, 4 2,344
2,38, 4 2, 3% 4"
2,3, 4 2%, 3,4
4 4*
3,4 3% 4%
2,3, 4 2, 3% 4"
2,3, 4 2,34 4"
2,34 2, 3% 4"
4 4*
3,4 3% 4
2,3, 4 2,344
2,3, 4 2*, 3% 4*
2,3, 4 2,344
2,3, 4 2*,3% 4
2,3, 4 2%, 3,4
2,3, 4 2,344
2,3, 4 2,344
2,3, 4 2,344
2,3, 4 2,344
2,3, 4 2,3, 4
2,3, 4 2,3, 4
2,3, 4 2,3,4
2,3, 4 2,3, 4
2 2
2,3, 4 2 @, 4
2,3, 4 2,3,4
2,3, 4 2,3, 4
2 2
2,3, 4 2 @), 4
2,3, 4 2,3,4
2,3, 4 2, &, 4
2 2

Dane bez gwarancji. * Podziat uzebienia dostepny w programie standardowym juz od 100 mb/rozmiar i od 3 szt./rozmiar w przypadku pit bezkoricowych.
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Pity do mobilnych tartakow.

Do cie¢ wzdtuznych w waskim zakresie mobilnym
od 27 do 55 mm.

Wersje.
T
Wierzchotki HM
Z uzebieniem Goé‘i"’:’:ieado zebéw Flex-Back X-Cut Stellitowane Wegliki
€ hartowane spiekane
a
Classic
Classic Premium
Brzeszczot do wszystkich zastosowan: Brzeszczot dla wymagajacych:
= Drewno iglaste, europejskie drewno lisciaste ® Drewno iglaste, europejskie drewno lisciaste, czesciowo
® Wysokogatunkowa niemiecka stal szlachetna tropikalne drewno lisciaste
® Bardzo korzystny stosunek ceny do jakosci ® Niezawodne takze przy twardszych rodzajach drewna

B Wysokogatunkowa niemiecka stal szlachetna z
zaokraglang krawedzig i polerowang powierzchnig

1o

4
—
- - -
- -

&

Ksztatt zebow.
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Pity dostepne od 100 mb/
rozmiar albo 3 szt./

rozmiar w przypadku
pit bezkoncowych.

Oferta standardowa.

C) =

Zwojw mb Pita bezkoricowa o gotowej dtugosci
“

Szer. brzesz-  Grub. brzesz- Szer. brzesz-  Grub. brzesz- Podziaty z Gotowe do Wierzc'h otk Flex- .

czotu [mm] czotu [mm] czotu [inch] czotu [inch] uzebienia [mm] uzebieniem ciecia hazrfgv?l‘:ne Back XSCutiiStellitowansNREIM

27 0,90 1 Ve 0.035 22 u u u | | | | E

32 0,90 1 Va 0.035 22 ‘g

32 1,00 1 v 0.039 22 m m m m [ [ ] =

32 1,10 1% 0.043 22 " " " " " " " ‘é’.

35 0,90 1% 0.035 22 u u u | | | u -g

35 1,00 1% 0.039 22 u u u | | | u £

35 1,10 1% 0.043 22 u u u | | | | -8

35 1,27 1% 0.050 22 u u u | | | | -_>-'
o

38 1,00 12 0.039 22 | | | | | | | ]

38 1,10 1% 0.043 22 | | | | | | |

38 1,27 17 0.050 22 | | | | | | |

40 0,90 1% 0.035 22 u u u | | | u

40 1,00 1% 0.039 22 u u u | | | u

40 1,10 1% 0.043 22 u u u | | | |

40 1,27 1% 0.050 22 u u u u | | |

50 0,90 2 0.035 22 n n n u [ ] [ ] u

50 1,00 2 0.039 22 n n n n u [ ] [ ]

50 1,10 2 0.043 22 | | | | | | |

55 0,90 2 Y6 0.035 22

55 1,00 2 %6 0.039 22

55 1,10 2 Y6 0.043 22

Dane bez gwarancji. * Podziat uzebienia 19 i 25 mm na zamdwienie

Wymiary dla roznych pit tasmowych.

Dt. brzeszczotu [mm] Szer. brzeszczotu [mm] Producenci ,mobilnych* pit tasmowych
2760 32 Logosol BS350/320

3570 32 Lennartsfors / Husqgvarna / Jonsered
3660 32 Logosol LM40

3660 38 Logosol LM40

3982 38 Pilous Forester CTR 650 S/M/GX
4004 38 Woodmizer LT 10/15/20

4004 38 Woodmizer LT 40

4380 38 Pilous Forester CTR 800 H

4670 38 Woodmizer LT 70

4820 38 Pilous Forester CTR 950 S

Dane bez gwarancji.
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Pity tasmowe blokowe |
rozcinarki tasmowe.

Do stosowania w szerokim zakresie mobilnym
i w tartaku od 32 do 150 mm.

Wersje.

Z uzebieniem  Gotowe do ciecia Stellitowane Wagliki spiekane

Classic

Brzeszczot do wszystkich zastosowan:

= Drewno iglaste, europejskie drewno lisciaste
m Wysokogatunkowa niemiecka stal szlachetna
® Bardzo korzystny stosunek ceny do jakosci

Ksztatty zebow.

3, Premiu

Classic

Premium

Brzeszczot dla wymagajacych:

B Drewno iglaste, europejskie drewno lisciaste, czesciowo
tropikalne drewno lisciaste

® Niezawodne takze przy twardszych rodzajach drewna

B Wysokogatunkowa niemiecka stal szlachetna z
zaokraglang krawedzig i polerowang powierzchnig

> F
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Zwojw mb Pita bezkoncowa o gotowej dtugosci

Szer. brzesz-  Grub. brzeszczotu Szer. brzesz- Grub. brzeszczotu Podziaty uzebienia Ksztait V4 Gotowe do Stellito- HM
czotu [mm] [mm] czotu [inch]  [inch] [mm] zebow uzebieniem ciecia wane

32 0,90/1,00/1,10 1 Vs 0.035/0.039 / 0.043 19, 22, 25 WM ] ] ] ]
35 0,90/1,00/1,10/1,27 1% 0.035/0.039/0.043/0.050 19, 22,25 WM | | | |
38 1,00/1,10/1,27 1% 0.039 / 0.043/0.050 19, 22, 25 WM [ ] [ ] ] u
40 0,90/1,00/1,10/1,27 1% 0.035/0.039/0.043/0.0560 19, 22, 25 WM | | | |
50 0,90/1,00 2 0.035/ 0.039 19, 22, 25 WM [ ] [ ] ] ]
50 0,90/1,00 2 0.035/0.039 20, 25, 30 PCP / PV [ ] [ ] ] ]
55 0,90/1,00/1,10 2 Y6 0.035/0.039 / 0.043 19, 22, 25 WM

55 0,90/1,00/1,10 2 Y6 0.035/0.039 / 0.043 20, 25, 30, 35 PCP / PV

60 0,90/1,00/1,10 2% 0.035/0.039 / 0.043 20, 25, 30, 35, 40, 45 PCP / PV [ ] [ ] ] ]
70 0,90/1,00/1,10 2% 0.035/0.039 / 0.043 20, 25, 30, 35, 40, 45 PCP / PV ] ] ] ]
80 0,90/1,00/1,10 3 0.035/0.039/0.043 20, 25, 30, 35, 40, 45 PCP/ PV | | | |
90 0,90/1,00/1,10 3 0.035/0.039 / 0.043 20, 25, 30, 35, 40, 45 PCP / PV [ ] [ ] ] ]
100 0,90/1,00/1,10/1,20 4 0.035/0.039/0.043/0.047 20, 25, 30, 35, 40, 45 PCP / PV u u u u
110 1,00/1,10 4 % 0.039 /0.043 20, 25, 30, 35, 40, 45 PCP / PV [ ] [ ] ] =
120 1,00/1,10/1,20 4% 0.039 / 0.043 / 0.047 20, 25, 30, 35, 40, 45 PCP / PV ] = ] =
130 1,20 58 0.047 20, 25, 30, 35, 40,45 PCP/ PV | - | -
140 1,20 51 0.047 20, 25, 30, 35, 40, 45 PCP / PV [ ] - u -
150 1,20/1,30 6 0.047 / 0.051 20, 25, 30, 35, 40,45 PCP/ PV | - | -

Dane bez gwarancji
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Pity do artykutow
spozywczych.
Do stosowania w przetworstwie artykutow spozywczych

do rozbierania $wiezego miesa i ryb z kosciami/o$ciami,
miesa mrozonego, ryb, warzyw w zakresie od

16 do 25 mm.

Wersije.

e ren
Gotowe do ciecia Wierzchotki zebow hartowane

Classic

Classic Premium

Brzeszczot do wszystkich zastosowan: Brzeszczot dla wymagajacych:

m \Wysokogatunkowa niemiecka stal szlachetna B Szczegodlnie przystosowane do cigecia zamrozonych
® Bardzo korzystny stosunek ceny do jakosci materiatéw

® Wysokogatunkowa niemiecka stal szlachetna

€ s e

Ksztatty zebow.



Oferta standardowa.

Zwojwmb

Szer. brzeszczo- Grub. brzesz- Szer. brzeszczo- Grub. brzesz- Ksztatt Podzialy uzebienia Gotowe do Wierzchotki zebow
tu [mm] czotu [mm] tu [inch] czotu [inch] zebow [mm] ciecia hartowane

Niedrogi brzeszczot uniwersalny

16 0,50 % 0.019 WM-FB 3 TPI n -
16 0,56 % 0.022 WM-FB 3 TPI n -
16 0,50 % 0.019 WM-FB 4 TPI u -
16 0,56 % 0.022 WM-FB 4 TPI u -

Mieso, ryby i warzywa mrozone

16 0,50 % 0.019 WM-FB 3 TPI - | ]
16 0,56 % 0.022 WM-FB 3 TPI - | ]
16 0,60 % 0.023 WM-FB 3 TPI - | ]
16 0,65 % 0.025 WM-FB 3 TPI - | ]
Mieso swieze z koscia

16 0,50 % 0.019 WM-FB 4 TPI - |
16 0,56 % 0.022 WM-FB 4 TPI = |
16 0,60 % 0.023 WM-FB 4 TPI = |
16 0,65 % 0.025 WM-FB 4 TPI = |
Mieso, ryby i warzywa mrozone

20 0,50 Ya 0.019 WM-FB 3 TPI - | ]
20 0,56 Ya 0.022 WM-FB 3 TPI - | ]
20 0,60 Ya 0.023 WM-FB 3 TPI = |
20 0,65 Y 0.025 WM-FB 3 TPI = |
25 0,50 1 0.019 WM-FB 3 TPI = |
25 0,60 1 0.023 WM-FB 3 TPI = |
Migso swieze z koscia

20 0,50 Ya 0.019 WM-FB 4 TPI = |
20 0,56 Ya 0.022 WM-FB 4 TPI = |
20 0,60 Ya 0.023 WM-FB 4 TPI = |
20 0,65 Ya 0.025 WM-FB 4 TPI = | |
25 0,50 1 0.019 WM-FB 4 TPI = | |
25 0,60 1 0.023 WM-FB 4 TPI o | |
Mieso swieze z koscia

16 0,50 % 0.019 uDT - = |
16 0,56 % 0.022 uDT - = |
16 0,60 % 0.023 uDT - = |
16 0,65 % 0.025 ubDT - = |
20 0,50 Ya 0.019 uDT - = |
20 0,56 Ya 0.022 uDT - = |
20 0,60 Ya 0.023 uDT - = |
20 0,65 Ya 0.025 uDT - = |

Dane bez gwarancji.
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WINTERSTEIGER
Przedsiebiorstwo najnowoczesniejszego kroju.

Firma WINTERSTEIGER nie bez powodu uwaza sie za przedsiebiorstwo stojgce na najwyzszym poziomie
technologicznym. Jest to miedzy innymi zwigzane z niezwykla precyzja, ktéra sprawia, ze pity marki Banso
sa urzadzeniami unikalnymi w skali swiatowej.

WINTERSTEIGER Ségen GmbH, D-Arnstadt

Wyrobami zdobywajgcymi dzisiaj rynek pod markg Banso sg wysokiej jakosci brzeszczoty tasmowe, w ktérych zgro-
madzona jest wiedza bedgca wynikiem prowadzonej od ponad czterech dziesiecioleci pracy rozwojowej. Tradycyjna
rzemieslnicza produkcja brzeszczotdw tasmowych — zgb po zebie — zostata zastgpiona produkcjg przemystowa, ktorej
technika nie ma sobie réwnych.

Caty ten okres byt naznaczony jedng mysla przewodnig skierowana na kompleksowy i catosciowy rozwoj, czego efekty

widac¢ dzisiaj w produktach WINTERSTEIGER Sagen GmbH. Nowy budynek zaktadu o powierzchni 5000 m2, oddany do
uzytku w 2006 roku i wyposazony w najnowoczesniejsze linie produkcyjne, jest tylko zewnetrzng oznakg naszych wyso-

kich wymagan.

Niebagatelng role odgrywa przy tym dostepnosé, jakosc i okres uzytkowania narzedzi. Optymalne przygotowanie
narzedzia to czynnik o decydujgcym znaczeniu w kwestii konkurencyjnosci. WINTERSTEIGER daje swoim klientom
pewnos¢ tego, ze zawsze dysponujg odpowiednio przygotowanymi narzedziami.

Proces odpuszczania Najnowoczesniejsze linie produkeyjne na 5000 m?



Surowiec.

Decydujgcym wyznacznikiem jakosci brzeszczotow tasmowych jest jakosc¢ stali.
Ze wzgledu na to, ze okreslone w normie DIN wiasciwosci materiatdw i ich
tolerancje mieszcza sie w bardzo szerokim zakresie, przy ocenie jakosci oprécz

Wysokogatunkowa
niemiecka stal szla-

chetna dla wszystkich
zastosowan.

doktadnej analizy materiatu konieczne jest stosowanie dodatkowych kryteriow.

Chodzi o ptaszczyznowosé i jakos¢ powierzchni stali oraz jej statg grubosg;
wtasciwosci te nie powinny wykazywac¢ zadnych istotnych réznic na przestrzeni
catych wielotonowych partii materiatu. Dopiero zachowanie wszystkich tych
kryteriow umozliwia produkcje brzeszczotow tasmowych o idealnej doktadnosci
uzebienia, ostrosci i rozwarciu zebow.

Produkcja.

Stosowane sg dwa warianty wykonywania uzebien w
tasmach stalowych: najczesciej stosowang metodg jest
wycinanie. Drugg i jakosciowo najlepszg metodq jest szlifo-
wanie gtebokie.

W naszym zaktadzie produkcyjnym dysponujemy w sumie
czterema liniami produkcyjnymi do wycinania o bardzo
szybkim posuwie oraz jedng linig do szlifowania
gtebokiego.

Brzeszczoty Banso sg wytwarzane gtownie z wysoko-
gatunkowej niemieckiej stali szlachetnej charakteryzujgcej
sie idealnym potgczeniem twardosci, wytrzymatosci i
elastycznosci. Najnowoczesniejsze technologie wykony-
wania uzebien, rozwierania zebow i ostrzenia gwarantujg
najwyzsza jakosc, doskonate parametry ciecia i zywotnosc¢
tego niedrogiego typu pit.

Doktadnos¢ podziatu i ksztattu uzebienia zalezg w przypadku wycinania zasadniczo od doktadnosci posuwu i jakosci szlifu
uzywanej obrabiarki. Oba czynniki podlegajg ciagtej kontroli naszych wykwalifikowanych pracownikéw. Produkcja metoda
szlifowania gtebokiego taczy wykonywanie uzebienia ze szlifowaniem koncowym brzeszczotu. Oszlifowana powierzchnia
materiatu nie wykazuje zadzioréw, poniewaz Sciernica diamentowa jest ciggle obciggana przez diamentowy obciggacz.
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Obrobka wykanczajgca.

Do wykanczania pit stuzy kilka zgrzewarek o réznych
wymiarach. W celu dodatkowego zwiekszenia jakosci ob-
robki wszystkie zgrzewarki zostaty wyposazone we witasne
systemy pomiaru i regulacji temperatury odpuszczania.

Te niezwykle skuteczne elementy zapobiegajg skutkom
nieprawidtowej temperatury odpuszczania, takim jak
pekniecia w miejscach zgrzewu.

Procesy wykonywane przed obrdobkg wykonczeniowa, takie
jak rozwieranie i szlifowanie, sq wykonywane przy uzyciu
wielu najnowoczesniejszych automatow.

Rozwieranie kilku zebdéw jednoczesnie zapewnia nie tylko znaczne przyspieszenie posuwu, a wiec wydajnosci pracy, ale
takze znacznie zwieksza doktadnos$¢ rozwierania przez minimalizacje sity sprezynowania wystepujgcej przy rozwieraniu
pojedynczego zeba.

Prawie cata produkcja — z wyjgtkiem niewielu wyrobdw specjalnych — jest wykonywana na szlifierkach borazonowych.
Oproécz automatyzacji produkcji zapewnia to bardzo wysoka precyzje i ostros¢ wyszlifowanych zebdw. Szorstkos¢ po-
wierzchni wystepujgca przy stosowaniu typowych metod ostrzenia jest dzieki temu redukowana do minimum, Sciernice
borazonowe zachowujg swaj profil przez caty diugi okres zywotnosci technicznej, a stosowany pod wysokim cisnieniem
ptyn chtodzacy zapobiega przypaleniom w czasie szlifowania.

Gotowe brzeszczoty sg pakowane na najwyzszym poziomie technicznym w bezpieczny, chronigcy materiat, przyjazny dla
Srodowiska sposob i wysytane do klientdw.




WINTERSTEIGER. A Global Player.

Firma WINTERSTEIGER AG jest austriackim producentem maszyn specjalistycznych i koncentruje sie od zatozenia w
roku 1953, na rynkach niszowych.

Internacjonalizacja rynkéw i rewolucje wykorzystywata je jako takie. Skutek: potozy¢ optymalne podwaliny pod
techniczne sg dzi$ decydujgcymi konsekwentny rozwdj i wzrost, zapew- dtugoterminowsg i stabilng wspodtprace
elementami globalnej konkurenciji. niane przez innowacyjny potencjat z klientami.

Firma WINTERSTEIGER zawsze pracownikow i strategiczne akwizy-

rozumiata wyzwania jako szanse i cje. Udato nam sie w ten sposob

Obszary biznesowe grupy przedsiebiorstw obejmuja:

B SEEDMECH

m Kompleksowe rozwigzania w zakresie hodowli roslin i upraw eksperymentalnych

B SPORTS

®m Kompleksowe rozwigzania w zakresie wypozyczania i serwisowania nart oraz snowboardow
B Systemy higienicznego suszenia artykutdw sportowych i odziezy roboczej
® Rozwigzania ulepszajgce ksztatt i mozliwosci indywidualnego dopasowywania obuwia sportowego

B WOODTECH

® Rozwigzania technologiczne w zakresie precyzyjnej obrébki cienkotngcej, naprawy i kosmetyki drewna
B Brzeszczoty do drewna i artykutéw spozywczych

B METALS

® Maszyny i urzgdzenia z zakresu technik prostowania
B Maszyna do automatycznego usuwania zadzioréw z blach

B AUTOMATION

B Linie, urzadzenia i koncepcje automatyzacyjne dla przemystowych zaktadéw produkcyjnych

Centrala Ried im Innkreis
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WINTERSTEIGER
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Przedstawiciele:

]

Centrala:

Austria: WINTERSTEIGER AG, 4910 Ried, Austria,
Dimmelstrasse 9, Tel.: +43 7752 919-0, Fax: +43 7752 919-58,
woodtech@wintersteiger.at

Siedziba koncernu:

Azja potudniowo-wschodnia, Australia, Nowa Zelandia:
WINTERSTEIGER SEA Pte. Ltd., Singapur 569084, 2 Ang Mo Kio
Street 64 #05-03A, Tel.: +65 6363 3384, Fax: +65 6363 3378,
office@wintersteiger.com.sg

Francja: SKID WINTERSTEIGER S.A.S,,
93 Avenue de la Paix, 41700 Contres, Tel.: +33 254 790 633,
Fax: +33 254 790 744, fpasqual.wintersteiger@wanadoo.fr

Niemcy: WINTERSTEIGER Sagen GmbH,
Alfred-Ley-StraBe 7, 99310 Arnstadt, Tel.: 3628 66399 1911,
Fax: +49 3628 66 3991951, office@wintersteiger.de

Rosja: OO0 WINTERSTEIGER, 117218 Moscow,
Krzhizhanovsky str. 14, build. 3, Tel.: +7 495 645 8491,
Fax: +7 495 645 8492, office@wintersteiger.ru

USA, Kanada: WINTERSTEIGER Inc.,

4705 Amelia Earhart Drive, Salt Lake City, UT 84116-2876,
Tel.: +1 801 355 6550, Fax: +1 801 355 6541,
mailbox@wintersteiger.com

Dane kontaktowe naszych przedstawicieli mozna znalez¢ na stronie www.wintersteiger.com/woodtech.

[PL] 78-730-547 Brzeszczoty tasmowe 04/2016. Fotos: Resch, WINTERSTEIGER.
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