ISELI - PRECYZJA DLA
PERFEKCYJNEGO CIECIA

ISELI rozwija i produkuje szlifierki ostrzace, kompleksowe
obrabiarki | rozwigzania automatyzacji dla perfekcyjnych
ostrzalni dla producentéw narzedzi, ostrzalni ustugowych

i tartakow- wszedzie tam gdzie wymagane jest perfekcyjne
ciecie drewna, aluminium, tworzyw sztucznych i metalu.
Przekonajcie sie Panstwo sami o naszej kompetencji

i doswiadczeniu w zakresie perfekcyjnego ciecia !

Szwajcarska jakos¢ i tradycja

Jako tradycyjne przedsigbiorstwo rodzinne, zarzadzane dzisiaj
juz przez trzecia generacje, ISELI tworzy szlifierki wedtug
najnowsze technologii i najwyzszej techniki- ,Made In
Switzerland”.

Systemowa technika ISELI przekonuje poprzez maksymalny
komfort obstugi, elastyczno$¢ przy uzytkowaniu a takze
poprzez dopasowanie do wymagan Klienta. Ta nadzwyczajna
jako$¢ czyni szlifierki ISELI bezpieczng inwestycjg na
przysztosc.

Razem wyprzedzajac konkurencje

Panstwo jako Klient zyskujecie z jednej strony naszg uczciwa,
partnerska wspétprace a z drugiej strony poprzez nasz ciagty
postep w zakresie procesu obrobki i szlifowania. Dalszym
punktem dodatnim jest inteligentna optymalizacja procesu i
obstugi produktu.

= M ISELI + Co. AG Phone: + 41 (0) 41 984 00 60
Maschinenfabrik Fax: +41(0) 41984 00 66
Luzernerstrasse 31 Mall: sales @Isell-swiss.com
CH-6247 Schotz Web: www.Isell-swiss.com

EISWISS PRECISION

BNP 200/210

W PELNI AUTOMATYCZNA STEROWANA W 3 OSIACH
SZLIFIERKA PROFILUJACA DO Pit TASMOWYCH, DO
Rozwigzania dla pit SZLIFOWANIA NA MOKRO

tasmowych i trakowych

Za pomoca trzeciej osi stojacy zab moze zosta¢ naostrzony po stronie
natarcia i z tytu, doktadnie i na gotowo. Opcjonalnie moze zosta¢ ustalony

Rozwiazania dla ostrzenia

pit tarczowych automatycznie punkt zerowy narzedzia poprzez uzycie czujnika
akustycznego.

Rozwigzania dla ostrzenia
diut i narzedzi recznych

Rozwigzania dla ostrzenia

ostrzy przemystowych [}

—

pitfaricuchowych I . iseli sye210

Serwis

E Rozwigzania dla ostrzenia
| ! ° !




DANE TECHNICZNE

OGOLNA INFORMACJA O BNP200/ 210:

Podziatka zgbow
Wsokos¢ zebow
Kat natarcia

Ksztaft zebow

PILY TASMOWE BNP200 / 210:
Szeroko$¢ pit (Standard)
Szerokos¢ pit (Opcja):

gosc¢ pit (Standard)

SCIERNICA / ZASILANIE BNP200:
Sciernica bakelitowa

Sciernical CBN

Otwor sciernicy BNP210

Predko$¢ obrotowa

Silnik szlifierki

Zasilanie

Moc zainstalowan

Sprezone powietrze

SCIERNICA / ZASILANIE BNP21
Sciernica bakelitowa

Sciernica CBN

Otwér $ciernicy

Preedko$¢ obrotowa

Silnik szlifierki

Moc zainstalowan

Sprezone powietrze

NOWE UZEBIENIE BNP210
Podziatka zgbow
Wysokos¢ zgbow

Grubos$c¢ pity

10- 100 mm
do 30 mm
35°

programowany

75 - 360 mm
360 mm

od 5300 mm

@ 350 mm
@ 350 mm
@ 32 mm
wybieral
2,2 kW
400V 3Ph N

3.6 kVA

@ 400 mm
@300 mm
@127 mm
wybierana
kW

12.0 kVA

6 bar

PROGRAMY SZLIFOWANIA

=8P
Szlifowanie powierzchni
natarcia i tylu zgba

Szlifowanie  standardowych
uzebien i geometrii

Szlifowanie zebow
specjalnych (winter toothing)

Szlifowanie w wielu przej$ciach przy
stojacym zebie

Programy szlifowania normalnego
i proporcjonalnego uzebienia Vario

ZAPOTRZEBOWANIE MIEJSCA

OPCJE

* Urzadzenie obciagajace sterowane CNC

* Odpylanie mgty/ pytu szlifierskiego

* Automatyczny pomiar zeba

* Chtodzenie oleju z urzadzeniem ppoz. i filtrem powietrza

* Urzadzenie do naktadania pity, podpora pojedyncza, posuw pomocniczy, system
roztadunku

* Urzadzenie do pit tasmowych podwéjnie uzgbionych

= Sygnalizacja optyczna dla rozpoznania stanu procesu (lampa sygnalizacyjna)

* Rodznorodne programy (uzebienie Vario, 4 predkosci szlifowania, stojacy zab lub
kat natarcia/ tyt)

¢ Program "Tooth Shape Studio 3.0" do konstruowania ksztattu zgba

¢ Zdalna obstuga

WYROZNIENIE CECH

Caty przebieg roboczy mozna zaprogramowac przez sterowanie
CNC w 3 osiach. Za pomocg trzeciej osi mozna oddzielnie
szlifowac kat natarcia zeba i tyt zeba.

Na BNP210 naped $ciernicy realizowany jest bezposrednio za
pomoca rewolucyjnego, chtodzonego woda silnika wrzecionowego
(moc do 8 KW). W wyniku tego mozna wykona¢ nowe uzebienie
(szlifowanie bezposrednio w stali). Jest to patent ISELI.

Srednica $ciernicy @ 350 mm na BNP200 zapewnia duza zywotno$¢
i zachowanie ksztattu. Predko$¢ obrotowa $ciernic mozna
nastawiag.

Szlifowanie profilu i natarcia/ tytu zgba na pitach tasmowych
zwyktych a takze ze stellitem i z weglikami.

Ksztatt zeba sterowany przez osie X+Y (wiele przejs¢ pity
tasmowej).

Ksztatt zeba sterowany przez osie W+Y ( szlifowanie stojacego
zeba lub szlifowanie ostrza po stronie natarcia/ tytu).

Elektrycznie przestawianie kata ciecia standardowo zintegrowane.

Elektrycznie sterowane centralne przestawienie wysokosci pity
tasmowe;j.

ISELI stawia na najnowsze technologie.
Ekran dotykowy 12.1 cala zapewnia
@= maksymalny komfort obstugi.

T T Nowy HMI z ekranem dotykowym
L2

B Zintegrowany zdainy dostep a takze aktywne

zarzgdzanie zwigkszajg funkcjonalnosc.

Opatentowane programy szlifierskie

Najnowocze$niejszy panel dotykowy dla przyjaznej obstugi,
komfortowej obstugi maszyny.

Przy koncepcji maszyny potozono duzy nacisk na tatwa i prosta
obstuge. Dato to krétsze czasy programowania i umozliwia
elastyczne delegowanie personelu.

Ksztatt zgba wywotywany przez sterowanie (standardowa pamig¢
dla 99'999 ksztattéw zgbow).

Wybierany uktad jednostek miar (mm lub Inch).

Petne zamknigcie strefy roboczej z intensywnym chtodzeniem
woda.

Naped za pomocg serwomotoréw.

Uzycie liniowych prowadnic rolkowych dla osi CNC ( sztywniejsza
budowa maszyny i wyraznie wyzsza zywotnosc).

Rozdzielona strefa maszyny od pomieszczenia ostrzarni. Mato
czesci ruchomych podwyzsza takze tatwo$¢ konserwacii

i zywotno$¢ maszyny.

Za pomoca naszego kompatybilnego programu do ksztattu zeba
mozna zaprogramowac poszczegolne ksztatty zeba, zapisac i na
maszynie wykonag.

T R AUlomatyczny pomiar

- - Punkt zerowy narzedzi moze zostac
— pomierzony automatycznie poprzez ciernice

’ przy zebie pily.

Zastosowanie realizowane jest za pomocg

czujnika akustycznego.

Urzadzenie obci ggajgce CNC

“ “ n Zgb pily moze byc¢ w wielu Za pomocg urzgdzenia obciggajgcego moze
przejéciach przy stojacym zebie. zostac¢ zaprogramowany caty profil $ciemicy.
Pily z moga byé lifowane - = @ W wyniku tego jest zapewniona trwalo$¢
alternatywnie po stronie natarcia zeba Iub z  ¥Zusesung besm Atzsben 0.07 mm profilu ksztaftu zeba i znacznie zredukowane
Anzahl Wiedeshakingen 2 1 sg czasy szlifowania.

tylu zeba.

£ Opatentowana metoda gt ebokiego
¢ szlifowania
s | Zapomoca silnika szlifierki, chiodzonego
» ] wodg, (moc do 9 kW) mogg by¢ wykonane
nowe uzebienia (szlifowanie bezposrednio w

Wydaijny filtr odci agowy
Mechaniczny filtr ~powietrza stuzy do
oddzielenia mgly olejowej i emulsji. Filtr
powietrza ISELI ma moziwos¢ sterowania
przeplywenm i jest ustawiany dowolnie




