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Wspolne cele podstawa precyzja, rentownosé

rozwoju o N
i innowacyjnosc¢

Optacalnos¢ przy nowoczesnym ostrzeniu i utrzymaniu pit

nie jest jedynym czynnikiem rozstrzygajacym. W . ) . o

dzisiejszych tartakach, przy serwisie piti przy prowadzeniu ISELI nalezy do wiodacych oferentéw w zakresie obrobki

produkcji sa stawiane najwyzsze wymagania w zakresie pit tasmowych, trakowych i tarczowych. Zespot ISELI

traktowania pily. produkuje wszystkie maszyny w miejscowosci Schétz, w
Szwajcarii, i z tego powodu stawia na najwyzsze

techniczne Know-how , przy do$wiadczeniu w branzy od

Poprzez wysoki nacisk na elastyczno$¢ team jest w stanie
P hit4 Y J ponad 70 lat.

odpowiedzie¢ na wymagania. Wzglad na Klienta nie jest
tylko zapisem , jest to codzienne dziatanie. Z hastem
Jtogether on top" ISELI realizuje ze swoimi Klientami
wspdlne cele. Technologia dla pitta $mowych
Najwigkszy wybér dla obrébki pit
tasmowych na $wiecie. Od automatéw do
maszyn sterowanych w 6-osiach- ISELI nie
pozostawia potrzeb Klienta bez odpowiedzi.

Technologia dla pit tarczowych

Poprzez w petni automatyczng, pierwszg w
Swiecie szlifierke, ktéra wykonuje wszystkie
procesy szlifowania w jednym przebiegu
roboczym ( szlifowanie kata natarcia,
przylozenia, rowka rozdzielania i zarysu

bocznego zeba), ISELI ustala nowy poziom
. dla pit tarczowych z weglikami spiekanymi.
Systemowo produkty przekonujg poprzez maksymalny
komfort obstugi i najwyzszg funkcjonalnosc. Najwyzszy
nacisk potozony jest na dopasowanie do potrzeb Klienta.
ISELI stawia konsekwentnie na najnowsze technologie i
trwate komponenty- naturalnie kosztu utrzymania musza by¢
na najnizszym mozliwym poziomie. Jako$¢, ktéra sig optaca!

Technologia dla pit trakowych

Poprzez nowg szlifierke do pit trakowych
typu GS 4 od 2012 zostat ustanowiony
nowy trend. Optymalizujcie Panstwo
procesy robocze poprzez nowe 0siggi.

Odnosnie pracy bez przeszkéd oferujemy Parnstwu
niezawodng dostawe oryginalnych czesci zamiennych
produkcji ISELI. Zapewniamy 95% cze$ci z magazynu.

IseLi & CO.AG MASCHINENFABRIK SWITZERLAND

u ||
IEEII Luzernerstrasse 31 | Tel. +41 (0)41 984 00 60 | office@iseli-swiss.com
CH-6247 Schotz | Fax. +41 (0)41 984 00 66 | www.iseli-swiss.com

[3 SWISS PRECISION

BK2

Automatyczna sterowana w 6 osiach szlifierka do
szlifowania ksztattowego i HM, do pit tarczowych,
w wykonaniu do szlifu na mokro

Precyzyjna i wielozadaniowa jak scyzoryk
szwajcarski

INNOVATION

+ together on top
swiss grinding solutions since 1945




Wielozadaniowa jak szwajcarski
scyzoryk - Iseli BK 2

Dane techniczne

Podziatka zebéw 8 - 100 mm Koncepc_]a szlifierki-ostrzarki Iseli Typ bk 2 rozwigzata juz tyle probleméw na
ostrzarniach.

Wys. zebow do 40 mm Szlifierka bk 2 przekonuje do siebie poprzez uniwersalne zastosowanie i jest

przeznaczona dla przemystu drzewnego i metalowego. Maszyna jest dostgpna w
wielu réznych wykonaniach.

Standard (6 osi)

Ksztait zeba programowalny

Geometria standardowa:

Kat natarcia (standard) szlif prosty .
Piers zeba:
0°- 45 Szlif prosty

Kat natarcia (standard) - 12°- plus 30°
Réznica wys. zebow 0-1.0mm Grzbiet z gba: Ty
S o Szlif prosty 4
SCIeCIe & szlif sko$ny

$cigcie 45°

réznica wysokosci

Sciernice
Srednica zewnetrzna

Srednica otworu

Piers zgba:

Szlif wklgsty z

Pity tarczowe : wrzecionem
wydajnym
Srednica zewnetrzna (Standard) 1
Srednica zewnetrzna (Universainie) 1.
= Grzbiet z gba:

Gr. pity do 10 mm Salif rowka /

Srednica otworu

200 - 250 mm

32 mm

22 -210 mm

Warto $€i przyt agczeniowe

Podtaczenie elektryczne

Moc zainstalowan

Powietrz

Cisnienie powietrza

400V 3Ph. N

6 kVA

6 osi zapewnia najwyzszy komfort obstugi. O$ CNC dla przestawiania wysokosci jest
oczywiscie w

rowek rozdzielenia widra

Dodatkowa 0$,S" moze zosta¢ uzyta do automatycznego pozycionowania pity tarczowej lub do

ia rowkow , a w do szlifowania wgtebnego.

Dodatkowa o § F ( 8 osi)

Pier$ zeba:

Zab specjalny 1 E J 1
Szlif skosny na piersi
zgba

Dodatkowa 0$ CNC ,F* moze zosta¢ uzyta do obrébki piersi zgba ( szlif
skosny/ szlif specjalny).

Uniwersalnie

Dodatkowa o § S( 7 osi)

Zalety BK 2 w skrécie

« Caly przebieg roboczy mo ze zosta¢ zaprogramowany za
pomoc g sterowania CNC w 6 osiach. Obrabiarka jest
wyposa zona w przestawianie wysoko $ci CNC a tak ze w
prowadzenie po promieniu.

* Mozliwo $¢ szlifowania ksztattowego. Poprzez opcjonalne

urzadzenie obci agajace przy zastosowaniu $ciernic
bakelitowych i korundowych.

W zaleznos$ci od zyczenia i wymagarn , maszyna moze zosta¢
rozbudowana do 8 osi CNC. Niniejsza maszyna spetnia
wszystkie potrzeby przedsiebiorstw z branzy drzewnej jak i
metalowej. W obu tych gateziach jest wiele maszyn
referencyjnych.

Nowoczesny ekran dotykowy dla komfortowej i przyjaznej
obstugi. Przy koncepciji tej maszyny duzy nacisk potozono na

Ciezar +  BK 2 jest idealng maszyna doi obrbki: batwq.ropsiulge. Zape\g/giall to kréTkie czalsyI prt:)g;arr]owania i
S SZLIF KSZTALTU o + Ostrzenia wszystkich stosowanych pit tarczowych umozliwia elastyczne oddelegowanie personelu obstugi.
Szlif  przodu i tylu- "/// « Ostrzenia nowych pit tarczowych z HM Oddzielenie strefy maszynowej od strefy roboczej , a takze mato

Opakowanie skrzynia

240 x 200 x 230 cm

** w zaleznosci od ksztaltu zebow,

podziatki i systemu posuwu.

Zastrzega sie prawo do zmian konstrukcyjnych , ktére
stuzg postepowi technicznemu.

Certyfikat 1SO 9001

urzadzenie obciggania
- szlif ksztaltowy
-odsadzenie

Sciernica korundowa i bakelitowa:

$ciernica CBN lub diamentowa: tyt zgbal piers zgba

Za pomocg naszego specjalnego programu do ksztaftowania zeboéw mogag zostaé
zaprogramowane kazdego rodzaju siedzenia ptytek HM i kazdy ksztait zgba.

szlifowanie ksztaltowe (urzadzenie obciggania)

« Odsadzenia tytéw zgbéw przy pitach z weglikami
* Wszystkie stosowane ksztaity zebéw mogg zostaé
zatadowane i obrobione

« BK 2 spetnia wszystkie wymagania przy obrébce pit tarczowych
ze stellitem i HM przy nadzwyczajnej jakosci i przy wysokiej
trwato$ci.

« BK 2 moze by¢ eksploatowana z emulsjami wodnymi lub z
olejami (opcja).

czesci ruchomych podnosi fatwos$¢ konserwacii i zywotno$é
obrabiarki.

W wyniku petnego zakrycia jest zapewniona maksymalna
mozliwa ochrona personelu. Zredukowano emisje hatasu a
takze zyskano na bezpieczenstwie pracy.

W pelni sg zastosowane najnowsze pzrepisy CE. Wyposazenie
elektryczne odpowiada normie IEC-60204-1.



